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. Analysedefabrication

1.1. Renseignements techniques :

*  Piece en EN-GJL 200 (ft 20).
*  Production envisagée: 200 pieces par mois pendant 3ans, surépaisseur d'usinage 3 mm.
*  Parc machines: Atelier équipé de machines de production standards.

1.2. Processus d'usinage :

N° Phase 100 200 300 400 500 600
Phase Controle [Tournage| Percage |Fraisage |Percage | Controle

1.3. Travall demandé:
1.3.1.Compléter I'avant projet d'étude de fabrication des phases 200 et 500 en précisant : (20 pts)

* lamachine utilisée ; (3 pts)

* |lamise en position isostatique de la piece ; (8 pts)

* laou les opérations réalisées successivement ; (5 pts)

* |lacotation de fabrication , les spécifications géométriques et d'états des surfaces. (2 pts)

* |e repérage des surfaces usinées et références . (2 pts)
II. Technologie générale: Répondre aux questionssur feuille 5/7. (20 pts)
[1l. Automatisme . Répondre aux questions sur feuille 6/7 et 7/7. (20 pts)

NB : Lesfeuilles3/7; 4/7; 5/7; 6/7 et 7/7 sont arendrealafin del'épreuve.
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Dessin de définition
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surépaisseur dusinage 3mm

Programme de fabrication: 200 piéces
par mois pendant 3ans

Maotiere de la piece
EN-GJL 200 (ft 20)
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Référentiel de mise en position|——
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II.TECHNOLOGIE GENERALE

I/ Etude de la piéce de Uépreuve d’analyse de fabrication:

1.1/Donner la signification de EN—-GJL 200 . 2pts
1.2/ Citer trois variantes de fontes 3pts

1.3/Donner le nom de la machine et de Uoutil pour réalier les
surfaces 5 et 5 . 2pts

1.4/Compléter le schéma de Uusinage de la fente ci—dessous en y
mettant Uoutil en phase d’usinage et le mouvement de coupe de
Uoutil. 3pts

1.5/ Le trou 4 est réalisé en percgage.
Donner le type de machine adéquat ainst que les outils et
outillages pour réaliser le trou en tenant compte de la série. 3pts

1.6/ Compléter le tableau ci—dessous en y inscrivant pour chaque

surface tndiquée, les outils a utiliser pour sa réalisation. 3pts
N Surface Outils
, ®
i ®)
’ ©
1.7/ Parmi les outils ci—dessous, préciser lequel est a droite ou a
gouche. 4pts
\J/|
o . Do, Covvrrrrnnnnnnnnns o A
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HHTLAUTOMATISME

I/ Exercice N°1:

1.1/Dans un systéme binaire: 1,5pts
On dispose de 8 hits pour coder un nombre. Quel est e plus petit entier que l'on puisse

représenter?

1.2/ Quel le plus grand entier positif que l'on puisse représenter ?
1,5pts

1.3/ En général les machines (les ordinateurs) disposent de
meémoires sur 16 bats.
Dans ce cas, quel est le plus grand entier positif représentoble?

1,5pts
II/ Exercice N°2:
2.1/Sivmplifier Uéquation logique suivante.
S38= LM + NK + IM + LM + MN 3pts
2.2/ Faire le logigramme de la fonction S3 simplifiée.
S8 étant un voyant pneumatique. 2,5pts

III/ Exercice N°3:

A partir du grafcet du point de vue partie commande ci—dessous;
3.1/ Compléter le tableau d activations et de désactivations

1 a+

2 b+
-+ by

3 a— | b—

—+ ao.bo

Tableau d’activations et de désactivations 4pts

Etapes | Actwations | Déactivations

3.2/ Compléter le schéma de cablage complet du séquenceur PC et PO
tout pneumatique “télémécanique” correspondant : (voir fewille7/7)

Choix technologique:

A et B : pilotés chacun par un

— deux vérins double effet
distributeur 5/2 bistable & commande pneumatique.

— m: distributeur 3/2 monostable & commande par bouton poussoir
avec rappel por ressort.

— a,:b,;a, et b, Capteurs a chute de pression. 6pts
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